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اند كه تقريباً نيمي فريت و  آستنيتي دوفازي، نام خود را از ريزساختارشان در دماي محيط گرفته- نزن فريتي فولادهاي زنگ

ر دماهاي با وجود اين ريز ساختار تركيبي از خواص مكانيكي و خستگي عالي، چقرمگي مناسب حتي د. نيمي آستنيت است

اين دسته از فولادها .  پايين، قابليت شكل پذيري و جوشكاري مناسب و مقاومت به خوردگي حفره اي عالي خواهند داشت

جايگزين مناسبي براي فولادهاي زنگ نزن آستنيتي در محيط هاي شامل كلر و سولفيد مي باشند، لذا به طور گسترده در 

  .اده قرار مي گيرندصنايع نفت، گاز و پتروشيمي مورد استف

تحت جوشكاري سپس . آماده سازي گرديد جهت جوشكاري UNS S32760در اين تحقيق ابتدا فولاد زنگ نزن دوفازي 

جهت . نگه داشته شد Kj/mm 1.5قرار گرفت به طوري كه حرارت ورودي كمتر از  (GTAW) گاز –قوسي تنگستن 

براي سه  NaCl %3.5 آب دريا بررسي خواص خوردگي آزمون هاي پلاريزاسيون تافل و سيكلي در محيط شبيه سازي شده

 HAZنتايج نشان داد كه خواص خوردگي فلز جوش و . و فلز پايه انجام شد (HAZ)منطقه فلز جوش، منطقه متاثر از حرارت 

 و تركيبات بين فلزي كه علت آن را مي توان به دليل عدم تشكيل فازهاي ثانويه.  يه مي باشدتا حدود زيادي نزديك به فلز پا

  . و همچنين برقراري تعادل فازي بين فريت و آستنيت دانست

  ، خوردگي، آزمون هاي پلاريزاسيون، فولاد زنگ نزن دو فازي جوشكاري قوسي تنگستن گاز :كلمات كليدي

  


